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INHALT

Radnabe vorne aus- und ainbauen

Radnabe vorne zerlegen und zusammenbauen
Radbolzen auswechseln
Kugellager-Hinterachsseitenwelle auswechseain

ANZUGSDREHMOMENTE

Gewinde mkp

Radmuttern Tle — 20 o S
Achsmutter vorn 5a =18 3,7 dann 90" 16sen.
Halteplatie an Hinlerachsseitanflansch e — 24 20...25

SCHMIERMITTEL

Fir Vorderradnaben wird Mehrzweckfett der Ford-Spezifikation M 1 C T1A verwendet.

SPEZIAL-WERKZEUGE

GV — 1139 Werkzeug zum Abheben der Radkappe und Fattkappe

G3 - 1217 EinpreBdorn fir Lagerlaufringe in die Vorderradnabe

GBF = 1240 EinpreBdorn tir Dichtring in der Vorderradnabe

G2 — 1225 Werkzeug zum Ab- und Aufpressen des Kugellagers auf der Hinterachsseitenwelle

G2 — 1225 A Ausbau-Ring
G2 —-12258 Einbau-Ring
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Reifendruck-Richtwerte (kp/cm?)
Belastung
M::?r ReifengroBe |FelgengroBe| .. s parsonen | voll beladen

vorn | hinten | vorn | hinten

13715 6,00-13/4 PR 4% Jx13 1.7 1.7 1.7 1.0

dber 130 km/Std.
langer als '/ Std.;| 1.9 19 1.9 21

1,3bis 23 1655 13 4 Jx13 1.7 1.8 1.8 22
oder
5Jdx13

26 185/ 70HR 13 j 5Jx13 1.8 18 2.0 23

Lochkreis ¢¢: 107,95 mm (4%:"); Lochzahl 4.
4 PR = 4 Ply Rating = 4 Gewebelagen bzw, Festigkeit, die 4 Gewebelagen entspricht.
In SR- bzw. HR-Reifen ist der gréBte Teil der Gewebelagen radial unter der Protektorschicht eingebettet.

ACHTUNG! Bei diesen Felgen kénnen die Reifen nur Uber das innere Felgenhorn ab- und aufmontiert
wearden.
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Reifendruck-Richtwerte (atii)

Ausristung SarienmaBig mit Felge 4% J x 13
1,3/1,5 lir Motor 6,00 — 13 4 PR

1.7 Itr Maotor 165 SR 13
Belastung vorn hinten vorn hinten
biz 3 Personen 1.7 1.7 1.7 1.9
4—5 Personen 1.7 1.9 19 2.2
45 Personen mit

Autobahnzuschlag 1.8 2.1 1.9 22

Sportfelge 5J x 13 (verchromt) nur in Verbindung mit Reifen 165 SR 13,

Lochkreis ¢: 107,95 mm (4'44"); Lochzahl 4
4 PR = 4 Ply Rating = 4 Gewebelagen bzw. Festigkeit, die 4 Gewebelagen entspricht.

In SR-Reifen ist der groBte Teil der Gewebelagen radial unter der Protektorschicht eingebettet.
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Allgemein

Bei Ernauarung der Bereifung dirfen nur Reifen gleicher Abmessung wie die vom Fahrzeughersteller
montierlen Reifen bzw. die in der Reifentabelle fir den betreffenden Fahrzeugtyp zulassigen Reifen
verwendet werden.

Reifen abweichender Dimensionen konnen Lenk- und Fahreigenschaften eventuell nachteilig verdan-
dern.

AuBerdem ist eine Sondergenehmigung der Uberwachungsbehdrde erforderlich.
Reifendruck nur am kalten Reifen messen.

Radialreifen [(SR-Reifen oder Glrtelreifen) sind im Vergleich zu Mormalreifen empfindlicher beziglich
Reifendruck. Erhdhung des Reifendrucks ist nicht zweckméBig, Absenken des Reifendrucks nicht zu-
lassig.

Fir alle Reifen ist ein bestimmter Verwendungsbereich festgelegt, der von Belastung, Relfendruck und
Geschwindigkeit abhangig ist.

Die Reilenhersteller geben fir ihre Erzeugnisse bestimmie Geschwindigkeltsgrenzen an. Auf 13" Felge
kéinnen folgende Hochstgeschwindigkeitsgrenzen angenommen werden:

Mormal-Reifen: 150 km/Std.
S-Reifen: 175 km/5Std.
aR-Reifen: 180 km/Sid.
MES-Reifen: 130 km/Std.

Auswuchten

An der Auswuchtmaschine ist die Bedienungsanleitung des Gerat-Herstellers zu beachten.

Rader, die nicht ausgewuchtet sind, beeinflussen wesentlich Lenkeigenschaften und Fahrverhalten.
Deshalb sollten alle vier Rader ausgewuchiel sain.

Beachte: Beim Auswuchten der Hinterrdder am Fahrzeug missen grundsatzlich beide Rader gleichzeitig
und in gleicher Drehrichtung, z. B. vom Fahrzeugmotor, angetrieben werden, da beim einseitigen An-
ireiben das Ausgleichgeltriebe in der Hinterachse dbearlastet wird!
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Radnabe vorne aus- und einbauen

1.

AUSBAUEN

Radkappe abheben, Werkzeug GV 1139 ver-
wanden. Radmuttern lockern. Wagen wvorne
aulbocken und Rad abschrauben.

Bremsleitung abtrennen, Bremsleitung ver-
schliefan. Bremssatlel vom Federbein ab-
schrauben.

Fettkappe mit Werkzeug GV 1139 abheben.
Splint, Kronensicherung, Achsmutter und Rad-
nabe mit Bremsscheiba entfernan.

Bremsscheiba von der Radnabe abschrauben,

Beachte: Wenn die Absicht besteht, Mabe und
Bremsscheibe wieder zu verwenden, Markie-
rung der Teile zueinander kontrollieren, damit
Zusammenbau in der urspringlichen Lage er-
folgt. Beschreibung der Arbeitsgdnge siehe
Abschnitt ,Bremsen”.

EINBAUEN

Bremsscheibe an Radnabe befestigen. Fett-
fillung der Radnabe, falls notig, erganzen.

. Radnabe montieren, Scheibe auflegen, Mutier

aufschrauben. Wahrend die Radnabe gedreht
wird, Mutter auf 3,7 mkp Drehmoment festzie-
hen, dann um 20 16sen.

Kronensicherung montieren und versplinten,
Fatthappe montieren

Bremssattel an Federbein befestigen und
Bremsleitung anschlieBen.

Rad anschrauben, Fahrzeug ablassen, Rad-
muttern nachziehen und (je nach Felgenart)
Radkappe aufsetzen.
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Radnabe vorne zerlegen und zusammenbauen
(Radnabe ausgebaut)

ZERLEGEN

1. AuBeres Kegelrollenlager herausnehmen,
Dichtring entfernan, inneres Kegalrollenlager

abheben.

2. Beide AuBenlaufringe mit @inem Dorn heraus-
treiban. Fett entfernen, Radnabe reinigen.
Schadhafla Teila arnauarm.

Beachte: Bei schadhaften Kegelrollenlagern
genugt es nicht, nur das Kegelrollenlager zu
erneuern. Auch der zugehdrige Laufring muB
erneuert werden.

ZUSAMMENBAUEN

1. Mit dem EinpreBdorn G3-1217 den AuBenlauf-
ring des inneren Kegelrollenlagers einselzen.

2. Mit dem gleichen Werkzeug den AuBenlaul-
ring des duBeren Kegelrollenlagers einpres-
sen.

T

3. Kegelrollenlager der Innenseite mit Fett fullen
und einlegen. Dichtring einselzen. Wearkzeug
GBF-1240 verwenden.

4. Nabe mit Fett der Ford-Spezilikation M1CT1A
fillen und Kegelrollenlager der auBeren
Lagerung einsetzan,
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Radbolzen auswechseln

Zum Auswechseln der Radbolzen werden die
alten Radbolzen aus- und die neuen Bolzen ain-
gaprefBt. Die Radbolzen haban Randelverzah-

nung.

Kugellager-Hinterachsseitenwelle auswechseln

criy1a

AUSBAUEN

Vorderrdder blockieran, Radkappe hinten
{falls vorhanden) abnehmen. Radmuttern lok-
karn. Fahrzeug hinten hochheben und auf
Bocke stellen.

. Hinterrad abschrauben.

Handbremse I&sen, Senkkopfschraube aus der
Bremstrommel herausnehmen und Brems-
trommel entfernen.

4. Durch die Offnung im Radnabenflansch die 4

Schrauben zum Lagerhalter abschrauben und
die Saitenwealle herausziehen,
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5. Haltering vor dem Kugellager aufbohren.

]

6. Kugellager abziehen. Abzieher G2-1225 In
Verbindung mit Ausbauring G2-1225A ver-
wenden.

7. Einzeltelle reinigen und prifan.

EINBAUEN

1. Lagerhalter, Kugellager und Hallering mon-
lieran. Werkzeug G2-12258 verwandean.

Beachte: Dichtring im Kugellager zum genu-
teten Teil der Welle hin! Beim Aufpressen des
Lagers die Spindel des Werkzeuges G2-1225
mit einem Drehmoment von &. . .8 mkp fest-
Zieghen, damit richtige Position des Lagers
gewdhrleistet ist.

A0

2. Hinterachssaitenwelle einbauvan, Lagarhalter
festschrauben.

3. Bremstrommel montieran.

4. Rad anschrauben, Fahrzeug ablassen. Rad-
muttern nachzighan und Radkappe aufsatzan,
Handbremse festziehen und Blécke an den
Vorderradern antfernan.
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