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Hinterachse aus- und einbauan

Hinterachse zerlegen und zusammenbauean
Radialdichiring-Antriebskegelrad ausweachseln
Gelenkwelle aus- und einbauen
Krauzgelenk dberholen

Mittleren Lagerbock zerlegen und zusammenbauen

ANZUGSDREHMOMENTE
Gewinde mkp

Tellerrad an Ausgleichgehause M10x1 T0...758
Lagerdeckel an Hinterachsgehause M 10 « B0
Mutter-Antriebskegelrad i =20 Gg 10...12
Gelenkwelle an Flansch-Antriebsritzel M8 60...65
Federblgel e — 14 Gg 35...40
Deckel an Hinlerachsgehause M8 30...40

SCHMIERMITTEL
Olsorte: Spezifikation ~ M2C-28B
Fullmenge: 1.1 Ltr.
- -
SPEZIAL-WERKZEUGE i Wt
547-D Drehmomentlehre 3 bis 60 cmkp Ritzellager- und Lenkeinstellung
G2-1225 Ab- und Autzieher Seitenwellenlager
G2-1225-A  Ausbauring fir Seitenwellenlager-Abzieher
(G2-1225-B  Einbauring fiir Seitenwellenlagar-Abzieher
GTY 4200 Hinterachs-Aufspannvarrichtung
G2-4209-A  Stufenlehre mit MeBuhr Teller- und Kegelradeinstellung GH-4610-A
G2-4209-B  Universal-MeBwelle Teller- und Kegelradeinstellung
G2-4209-C  Meisterritzel Teller- und Kegelradeinstellung
G3-4209-A  Druckvorrichtung komplett mit 2 Druckstiicken Ausgleichgetriebe-Einstellung
G2-4209-E  MeBuhr mit Halter Teller- und Kegelradeinstellung GB-4201
G2-4221-A  Rollenlager-Abzieher Ausgleichgetriebe
GH 4221-B  AufpreBdorn, Rollenlager Ausgleichgetriebe
G2-4209-F  DruckmeBgerat Ritzellagervorspannung GH-4610-F
GH 4611 Distanzbuchse
GH 4715-A  Abzieher, Kegelrollenlager Antriebsritzel
G2-4261-B  AufpreBdorn, Kegelrollenlager Antriebsritzel
GH-4616-A2 EinpreBvorrichtung, Lagerlaufringe
G2-4676-A  Auszieher, Dichtring Antriebsritzel GE-48T6-A
GH-4676-B2 EinpreBdorn, Dichtring Antriebsritzel
G2-4851-A  Abzieher, Gelenkwellenflansch GH-4851-A
Flanschhalteschllissel

G2-4851-B

4 t.‘"i'-'
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Hinterachse aus- und einbauen
(Bremstriger abgebaut)

AUSBAUEN

1. Handbremsseil an der Schwinge IGsen und
herausziehen.

2. Muttern an der unteren StoBdamplerhalterung
entfernen.

3. Haltebolzen fir Langslenker an den Achsroh-
ren losen und Langslenker nach oben aus der
Hallerung drucken,

4. Gelenkwelle nach Herausdrehen derd Schrau-
ben absenkan.

5. Bremsrohrigitung vom Breamsschlauch trennen.

6. Selbstsichernde Muttern an dem Federbligel
abschrauben und Federbugel entlfernen

7. Hinterachsa herausnehmen,

EINBAUEN

1. Hinterachse auf die Federn legen (auf richlige
Lage des Herzbolzens achten)

2. Gegenplaite und Federbiigel ansetzen. Meue
selbstsichernde Multern aufschrauben und mit
vorgeschriebenem Drehmoment fesiziehen.

3. StoBdémpfer befestigen und Bremsrohrieitung
am Bremsschlauch anschliefien,

4. Handbremsseail in die Schwinge einsatzen und
die beiden Muttern aufschraubean.

f. Galenkwellsa anbauen und Schrauben (mit
neuven Federringan) mit vorgeschriebenem
Drehmoment festziehen.

6. Langslenker herunterziahen. Schrauben ain-
satzen, Muttern aufschrauben und mit vorge-
schriebenam Drehmoment festziehen

Li
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Hinterachse zerlegen und zusammenbauen
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ZERLEGEN

1. Werkzeug GTY 4200 mit montierten Einlege-
sticken GH 4200-H2 am Hinterachsrohr be-
festigen und Hinterachse in den Montagestin-
der spannen.

(Bremsleitung beachten).

Deckael mit Dichtung vom Hinterachsgehiuse
entfernan. Ol ablassen.
Lagerdeckel-Schrauben herausdrehen und
Lagerdeckel abheben.

2. Ausgleichgetriebe mit zwel angespitzen Vier-
kanth&lzern aus dem Achsgehduse heben.

3, Abzieher G2-4221-A an ein Kegelrollenlager
des Ausgleichgetriebe-Gehauses setzen und
mit einem Schenkel in den Schraubslock
spannan. 30 beide Lager abziehen.
Tellerradschrauben herausdrehen und Teller-
rad vom Ausgleichgetriebe-Gehfiuse entler-
nen.

4. Spannstift, der die Welle-Ausgleichkegelrad
im Ausgleichgetriebe-Gehduse sichert, mit
passendem Dorn heraustreiben,
Welle-Ausgleichgetriebe, Ausgleich- und Sai-
tenwellen-Kegelrider ausbauen.

oy

5. Flansch-Antriebsritzel mitWerkzeug G2-4851B
festhalten, Mutter entfernen.

Beachle: Da die selbsisichernde Mutler er-
neuert werden muBl, ist die jelzt abge-
schrauble fir Arbeilsgange beim Lusammen-
bau zu verwahran!
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6. Flansch-Antriebsritzel mit Werkzeug GH
4851-A abziehen.

Antriebskegelrad aus dem Achsgehfiuse ent-
fernen.

7. GroBes Kegelrollenlager mit Werkzeug G2
4615-A vom Antriebskegelrad abziehen.

b ' 8. Kleines Kegelrollenlager und Radialdichtring
mit Warkzeug G2-4621-8 gleichzeitig aus dem
Achsgehduse entfernen.

Lagerlaufringe mit einem Kupfer- oder Alu-
minium-Dorn aus dem Achsgehduse treiben.

1758

Beachte: Zuerst kleinen Laufring herausschla-
gen und durch neuen Laufring ersetzen. Gro-
Ben Laufring auf gleiche Weise erneuern, Da-
zu Werkzeug GH 4616-A2 verwenden.

(Die Drucksticke dieses Werkzeuges haben
jeweils aul einer Seite eine Stufe zum Ein-
zishen der Lagerlaufringe in die Hinterachse
der frubheren Fahrzeugtypen, dia im 0 kleiner
waren,)
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ALLGEMEINES UBER DIE EINSTELLUNG VON TELLER- UND ANTRIEBSKEGELRAD

@ Teller- und Antriebskegelrad bilden grund-
sdtzlich eine Einheit und durfen einzeln nicht
verweandel wearden,

@ Das im Text genannte Spezialwerkzeug ist fiir
die einzelnen Vorgange unerlaBlich.

@ Es ist auf unbedingte Sauberkeit und Mel-
genauigkeit zu achtan.

@ Alle Lager- und Gleitstellen sind beim Einbau
mit dem vorgeschriecbenen Hypoiddl einzu-
olen.

@ Die Innenteile einer kompleit eingesteliten
Achse konnen nicht ohne Einstell- und Mef-
vorgange in ein anderes, gleiches Achs-
gehause eingebaut warden.

Die Reihenfolge der-Einstell- und MeBvorgange ist unbedingt einzuhalten:

1. Ermitteln der Ausgleich-
scheibendicke fir An-
triebskegelrad,

2. Messung des Gesamt-
spieles  (Ausgleichge-
hause mil Lager im Achs-
gehiusa)

3. Ermitteln des Distanz-
ringes (Antriebskegel-
rad-Lagervorspannung).

4. Ermitteln der Scheiben
iir beide Ausgleichge-
triebeseiten.

5. Tragbildkontrolle.

ECHUBSEITE

o
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Ermittein der Ausgleichscheibendicke fiir Antriebskegelrad

1.

ZUSAMMENBAUEN

MeBwelle G2-4200-B mit den zum Einbau vor-
gesehenen Lagern in das Hinterachsgehause
ainlegen, Lagerdeckel (Zahl zu Zahl) aufset-
zen und auf vorgeschriebenes Drehmoment
festziehen.

. MeBwelle mit einem geeigneten Dorn festhal-

ten und Stellmutter so lange nach auBen dre-
hen, bis sich die MeBwelle, nach Entlernen
des Dornes, an der Stellmutter noch von Hand
drehen laBt.

Melwelle mehrmals drehen.

MeBuhr G2-4209-E am Hinterachsgehiuse be-
festigen und Taststift auf die Mitte der MeB-
welle setzen, Welle langsam eine volle Um-
drehung drehen und auf den Gesamtaus-
schlag des Zeigers der MeBuhr achten. Dann
MeBwelle so weit drehen, bis die MeBuhr den
halben Wert des gemessenen Ausschlages
anzeigt. Danach darl die MeBwelle nicht mehr
gedreht werden. MeBuhr zur Seite schwenken.
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4. GroBes Schriagrollenlager aul das Meister-
ritzel G2-4209-C schieban und mit der koni-
schean Mutter festschrauban.

Elainn

5. Mealsterritzel in das Gehduse einsetzen, dube-
res Lager und Griffstick aufschieben. Werk-
Zzeug GH-4610-F aufschrauben.

Griffstick des Meistarritzels festhalten und
Sechskant des Werkzeuges GH-4610-F bei
neuen Lagern so lange im Uhrzeigersinn dre-
hen, bis die AuBere Glocke des Werkreuges
auf die untere Strichmarkierung zeigt (bei ge-
laufenen Lagemn auf die obere!).

Meisterritzel mehrmals drehen, damit sich die
Lager setzen kinnan.

6. Drehmomentlehre 547-D aufsetzen und das
jetzt zum Drehen des Meisterritzels erforder-
liche Drehmoment ablesen und notieren.

Beachte: Dieses abgelesene Drehmoment ist
unbedingt fir die weitere Einstellung des An-
iriebskegelrades sinzuhalten. Werden z. B.
23 cmkg abgelesen, so muB dieser Wert auch
nach der Montage des Antriebskegelrades
{+ 5 cmkg fur den Reibwert des Dichtringes)
wieder abgelesen wardan.

14541

7. MaBuhr am auBersten Rand der Stirmflache
das Meisterritzels in unmilielbarer Nahe der
MeBwelle einrichten. Meisterritzel langsam
aing volle Umdrehung drehen und auf den
Gesamtausschlag des Zeigers der MeBuhr
achten. Danach Meisterritzel so weit drehen,
bis die MeBuhr den halbem Wert des eben
gemessenen Ausschlages anzeigt. MeBuhr zur
=eite schwenken.
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Erd&ilde

8.

10.

MeBuhr in der Stufenlehre an einer geschlif-
fenen Flache genau wie abgebildet in der
abaran Mitte auf _0° stellan.

Swienlehre auf die Stirnflachenmitte des
Meisterritzels stellen und mit dem Taststift
der MeBuhr langsam quer Gber die Mebwelle
schieben. MeBuhr beobachten und genau die
Stellung festhalten, in der der Zeiger die An-
zelgerichtung wechselt. Diesen MeBvorgang
ofter wiederholen und genauestens durch-
fuhren.

Beachte: Bei der Ablesung steht die 0% flr
100, d. h. wenn der Zeiger z. B. auf 596 zeigt,
so entspricht dieser Wert direkt dem Schei-
benmai, wenn der Zeiger 6/ 100 zeigt, 50 15t
106 abzulesen!

Dieser Wert entspricht der Ausgleichschei-
bendicke, die zwischen groBes Kegelrollen-
lager und Antriebskegelradkopf beigeleg!
werden muB.

Mit der Mikrometerschraube eine Ausgleich-
scheibe ausmassan, die der Dicke des eben
ermittelten Wertes entspricht (Teilnummern
der einzelnen Dicken siehe Ersatzteil-Kata-

log).

Kontrolle

. Meisterritzel ausbauen, ausgemesseng Aus-

gleichscheibe zwischen Kopf des Meister-
ritzels und Lager schieben, konische Mutter
aufschrauben und Meisterritzel wieder ein-
bauen.

Werkzeug GH 4610-F aufschrauben (bei
neuen Lagern so weit festdrehen, s die

_ untere und bei gelaufenen Lagern die obere

Markierung erreicht ist).
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2. Nullstellung der Stufenlehren-Mefluhr an einar
geschliffenen Flache wieder prifen und auf
die Stirnflache des Meisterritzels setzen. Wird
jetzt die Stufenlehre wie vorher dber die Mef-
welle geschoben, so miBte der Zeiger 0" an-
zeigen, wenn die vorangegangenen Meassun-
gen genau waren.

Beachte: Die hunderistel Abweichungen sind
jatzt, wenn rachts von der 0", von der unter-
liegenden Ausgleichscheibe abzuziehen. Ist
die Abweichung links von der 0", Wert hinzu-
rechnen.

Es muB also wieder eine neue Ausgleich-
scheibe ausgemessen und der Kontrollvor-
gang wiederholt werden bis eine Abweichung
von hochstens 0,01 mm zur _0"-Stellung ge-
messen wird.

Meisterritzel und MeBwelle ausbauen.

3. Ausgemessene Ausgleichscheibe vom Meister-
ritzel entfernen und auf das einzubauvende An-
triecbskegelrad schieben. Grofes Kegelrollen-
lager mit Werkzeug G2-4621 B aufpressen.

Messung des Gesamispieles

1. Seitenwellen-Kegelrad mit je einer Beilag-
scheibe in das Ausgleichgehéuse einfihren.

muB zum Seitenwellen-Kegelrad zeigen.

Beide Ausgleichkegelrader mit Druckscheiben
gleichzeitig zwischen die Seitenweallen-Kegel-
rader drehen, Welle einschieben (Bohrung fir
Spannstift beachten)

Beachte: Gerillte Seite der Beilagscheiben “

2. Spiel der Seitenwellen-Kegelrader ainzeln mit
einer Fihlerlehre messen.

Beachte: Das Spiel der Seitenwellen-Kegel-
rader mu@ durch die Montage von neuen Bei-
lagscheiben (verschiedene Dicken s. Ersatz-
teilkatalog) auf das vorgeschriebene MaB von H
0,01 bis 0,15 mm gebracht werden. .




3. Welle-Ausgleichgetriebe mit einem Spannstift
sichern.

Tellerrad ca. 10 Minuten in kochendem Was-
sar erwarmen, zu den Lochern des Ausgleich-
gaetriebe-Gehauses ausrichten, neue Original-
schrauben eindrehen und mit vorgeschriabe-
nem Drehmoment festziehen.

WL

4. Kegelrollenlager ohne Scheiben zuerst auf die
Tellerrad-Rickseite des Ausgleichgetriebe-
Gehauses pressen, Werkzeug GH-4221-B ver-
wenden. Ausgleichgetriebe-Gehause auf den
Schraubstock (Alubacken verwenden) legen
und zweiles Kegelrollenlager aufpressen.

Beachle: Aullagelldche der Kegelrollenlager
vor dem Aufpressen aul Beschadigungen pri-
fen (eventuell Gratbildung beim Abziehen).

5. Drucksticke in die Achsrohre einlegen und
Ausgleichgetriebe mit Lagerlaufringen ein-
setzen.

Lagerdeckel aufsetzen (Zahl zu Zahl) und
Schrauben festziehen. Dann Schrauben wie-
der 16sen und mit dem Schilissel aul leichten
Anschlag bringen.

6. Druckspindel G3-4221 (gleichgiiltig in welchem
Achsrohr) mit 0,5 mkg festziehen. Ausgleich-
getriebe mehrmals drehen und mit dem Dreh-
momentschlissel nochmals den Wert wvon
0.5 mkg an der Druckspindel prufen.
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7. MeBuhr so am Achsgehduse befestigen, dal
der Taststift innen am Tellerradbund anliegt
und in der Mitte des MeBbereiches der MeB-
ubr auf 0" steht,

8. Druckspindel dann in das andere Achsrohr
setzen und wieder mit 0.5 mkg festziehen.

Beachte: Je nachdem wvon wealcher Seite ge-
drickt wird lauft der MeBuhrzeiger links oder
rechts herum und ist deshalb wéihrend der
Messung genau zu becbachten.
Angezeigten Wert an der Uhr ablesen und als
Gesamisplel — Ausgleichgehduse im Hinter-
achsgehduse — notieren. (Zum Beispiel: 1,35
mm.)

9. Druckspindel losen. MeBuhr zur Seite schwen-
ken. Ausgleichgetriebe, Druckspindel und
Drucksticke entfermen.

Bestimmen des Distanzringes
{Antriebskegelrad Lagervorspannung)

1. MeBring GH 4811 auf das Antriebskegelrad
schieben, Lotdraht (TINOL) von ca. 2 mm (]
zu einem Ring biegen, der dem ¢ des An-
triebskegelradschaftes entspricht und auf den
Mefring legen.
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. Aniriebskegelrad in das Achsgehause setzen.

Kleines Kegelrollenlager und Flansch-An-
triebsritzel aufschieben. Die noch vom Zer-
legen her aufbewahrite alte selbstsichernde
Mutter aufschrauben.

. Flansch-Antriebsritzel mit Werkzeug G2-4851B

festhalten. Mutter langsam festziehen. Zwi-
schendurch laufend das Drehmoment des An-
triebskegelrades mit dem Werkzeug 547-D
prifen, Mutter so lange weiter festziehen, bis
das gleiche Drehmoment erreicht ist, das an-
fangs beim Einstellen des Meisterritzels no-
tiert wurde (z. B. 23 cmkg).

Beachte: Wurde dieses Drohmoment ober-
schritten, muB der geschilderte Vorgang mit
einem neuaen Létdraht wiederholt werden.

. susammengedruckiten Lotdraht vorsichtig vom

Antriebskegelrad nehmen und an zwei gegen-
uberliegenden Stellen dessen Dicke messen.
Falls dabei die Werte unterschiedlich sind,
beide Zahlen addieren und durch zwei teilen.

Diesen MeBwert (z. B. 1,21 mm) mit der Hihe
des MeBringes (9.5 mm) addieren (entspre-
chend diesem Beisplel: 9,504 1,21=10,71 mm).
Aus den zur Verfliigung stehenden Distanz-
ringen (siehe Ersatzteil-Katalog) einen Ring
auswahlen, der diesem MaB entspricht.

Kontrolle

1. Antriebskegeirad mit ausgemessanam Di-

stanzring, kleinem Kegelrollenlager, Flansch-
Antriebsritzel und alter selbstsichernder Mul-
ter montieren; Mutter mit vorgeschriebenem
Drehmoment festziehen.

. Antriebskegelrad mehrmals drehen, dann

Drehmoment mit dem Weaerkzeug 547-D prafen.
Bei diesem Antriebskegelrad z. B. 23 cmkp.
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3. Wird dieses Drehmoment nicht erreicht oder
Uberschritten, so muB ein hiherer oder kir-
zerer Distanzring ausgemessen und anschlie-
Bend das Drehmoment wieder geprift warden.

4, AnschlieBend Mutter und Flansch-Antriebs-
ritzel entfernen.

5. Neuen Radialdichtring innen zwischen beiden
Dichtlippan leicht fetten und auBen mit Dicht-
masse bestreichen. AnschlieBend Radialdicht-
ring mit dem Warkzeug GH 4676-B 2 einpres-
san.

Flansch-Antriebsritzel aufsetzen, Neue selbst-
sichernde Mutter mit vorgeschriebenam Dreh-
moment festziehen.
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Ermitteln der Scheiben fiir beide Ausgleichgetriebeseiten

Crd i

BAPE

1. Beide Drucksticke wieder in die Achsrohre

schieben. Ausgleichgetriebe mit Lagerlaufrin-
gen in das Achsgehiduse legen. Lagerdeckel
aufsetzen. Schrauben festziehen und wieder
I6sen, mit dem Schlissel auf leichten Anschlag
bringan.

. Ausgleichsgehause mit der Druckspindel vom

Antriebskegelrad weg mit 0.5 mkg bis zum
Ansachlag dricken. Antriebskegelrad mehr-
mals durchdrehen. Drehmoment von 0.5 mkg
nochmals prifen.

. Taststift der MeBuhr rechiwinklig aul einen

Zahn des Tellerrades selzen. Zahnflanken-
spiel an wvier Stellen messen (jeweils zwei
Schraubenkipfe des Tellerrades weiterdre-
hen). Abweichungen im Zahnflankenspiel dir-
fen 0,05 mm nicht Gberschreiten. Druckspindel
in das andere Achsrohr einfihren und lang-
sam einschrauben bis ein Zahnflankenspiel
von 0,01 mm gemessen wird.

. Jatzt die MeBuhr mit dem Tastslift innen gagen

den Tellerradbund setzen, Skala auf 0" stel-
len. Danach Druckspindel in das andere Achs-
rohr montieren und mit einem Anzugsdreh-
moment von 0,5 mkg einschrauben. MeBuhr-
wert ablesen und notieren.

Druckspindel, Ausgleichgetriebe und Druck-
stilcke aus dem Achsgehause entfernen.
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Rechenbeispiel
Gesamtspiel: 1,35 mm
Vorspannung
(grundsatzlich hinzu) + 0,05 mm

1,40 mm

Die Vorspannung (0,03 bis 0,08 mm) ist so mit
dem Gesamispiel zu addieren, daB moglichst
eine gerade Zahl entsteht (fir das Beispiel

0,05 mmyj.

Scheibendicke fur Tellerradrickseite (kurze Seita)
gemessan 0,64 mm
ErfahrungsgemaB fur Zahnllanken-

spial abziehan — 0,12 mm

Das abzuziehende ErfahrungsmaB ist konstamt
und hat sich aus mehreren Versuchen ergeben.
Scheibendicke Tellerradseite (Zahnseite)

Auf die andere Seite des Ausgleichgetriebe-
Gehauses wird der Rest der Scheiben gelegt.

Gesamispiel 1,40 mm
Schaiben-Teallerradricksaita — 0,52 mm
0,88 mm

5. Abzieher G2 4221-A an ein Kegelrollenlager
des Ausgleichgetriebe-Gehauses setzen und
mit einem Schenkel in den Schraubstock span-
nen. So nacheinander beide Lager abziehen.

Beachie: Auflagefliche der Kegelrollenlager
vor dem Aufpressen auf Beschadigungen pril-
fen (eventuell Gratbildung beim Abziahen).

6. Ausgleichscheiben wie ermitteit auflegen. Ke-
gelrolienlager zuerst aufl die Tellerrad-Rick-
seite des Ausgleichgetriebe-Gehduses pres-
sen, Werkzeug GH-4221-B verwenden. Aus-
gleichgetriebe-Gehduse auf den Schraubstock
legen und zweites Lager aufpressan.
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anzustrebendes Tragbild

7. Ausgleichgetriebe in Hinterachsgehduse drik-
ken. Lagerdeckel aufsetzen (Zahl zu Zahl)
Schrauben mit Dichtmasse einsetzen und mit
dem wvorgeschriebenen Drehmoment festzie-
han.

Tragbildkontrolle

Beachte: Meuea Tellerrader zeigen noch vom Fro-
belauf im Werk her das anzustrebende Tragbild!
Zur Tragbildkontrolle, die grundsatzlich nach
dem Einbau von Neuteilen erfolgen mu, Zahne
des Tellerrades mit Tuschierfarbe besireichen.
Schlissel auf die Mutter des Flansches-Antriebs-
ritzel setzen und Antriebskegelrad so oft in bei-
den Richtungen drehen, wie Zahne auf dem Tel-
lerrad sind. Das Tragbild wird besser sichtbar,
wenn das Tellerrad dabei am auBeren Umfang
mit einem Hartholzkeil gebremst wird,

Das Zahnllankenspiel hat groBen EinfluB auf
das Tragbild. |st das Tragbild trotz der ein-
gehaltenen Arbeitsfolge nicht befriedigend, so
darf jetzt nur noch eine Korrektur durch Vergro-
Bern oder Verkleinern des Zahnflankenspiels
innerhalb der Toleranz vorgenommen werden.
Dabei keine Scheiben entfernen oder zufugen,
sondern nur in den Seiten des Ausgleichgetriebas
tauschen.

8. Achsgehduse mit neuer Dichtung und Deckel
verschlieBen.
Schrauben einsetzen und mit vorgeschriebe-
nem Drehmoment festziehen: Darauf achlen,
daf der Halter der Bremsrohrleitung nicht zwi-
schen Deckel und Gehduse, sondern auBen auf
dem Deckel angeschraubt wird.

8. Vorgeschriebenes Ol einflllen.
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NOVEMBER 1968 - - i

Radialdichtring — Antriebskegelrad auswechseln
AUSBAUEN :

1. Gelenkwelle am Antriebskegelrad abllanschen.

2 Hinterachse von auBen saubern. Flansch-
Antriebsritzel mit Werkzeug G2 4851-B fest-
halten und selbstsichernde Mutter abschrau-
ben.

3. Flansch-Antriebsritzel mit Werkzeug G2
4851-A abziehen. Vorher Olauffangwanne unter
das Hinterachsgehause setzen. E;;\

dHIRF1SH

4. Zum Ausziehen des Radialdichtringes Werk-
zeug G2 4676-A verwenden. Dazu Abzieher
zwischen Antriebskegelrad wund Dichtring
schieben, bis er innen auf dem Kegelrollen-
lager aufsitzt. Mittlera Spindel bis zum An-
schlag herausdrehen, damit die Krallen der
seitlich schwenkbaren Arme unter den Radial-
dichtring fassen konnen. Jetzt seitliche Spann-
schraube hineindrehen, bis die Schenkel des
Abziehers fest gegen den Dichtring anliegen.
AnschlieBend mittlere Spindel hineindrehen
und (Abzieher mit der anderen Hand fihrend)
Dichtring herausziehen.

EINBAUEN

1. Neuen Radialdichtring innen zwischen beiden
Lippan leicht fetten und auBen mit Dichtmasse
bestreichen, AnschliaBend Radialdichiring mit
Waerkzeug GH 4676-B2 einpressen.

2. Flansch-Antriebsritzel aufschieben und mit
Werkzeug G2 4851-B festhalten. Neue, selbst-
sichernde Mutter mit vorgeschriebenem Dreh-
moment festziehen.

Galenkwalle anfllanschan.

e

4. Olistand kontrollieren, wenn notwendig, Ol der
vorgeschriebanen Spezifikation nachfillen.
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Gelenkwelle aus- und einbauen

AUSBAUEN

1.

Gelenkwellen- und Aniriebskegelradilansch
trennen. Zwischenlager (bei geteilter Gelenk-
welle) abschrauben.

Hinteres Ende der Gelenkwelle nach unten
senken und aus dem Getriebe herausziehen.
{Offnung mit einem alten Gelenkwellenstum-
mel schlieien.)

EINBAUEN

. Galenkwellenstummel entfernen.

Vordere Gelenkgabel in das Getriebe einset-
zen und mit den Keilverzahnungen der Ge-
triebehauptwelle in Eingriff bringen., Darauf
achten, dal der Dichiring in der Getriebever-
langerung nicht beschadigt wird.

Gelenkwelle mit Zwischenlager montieren.
(Auf Obereinstimmung der vorher angebrach-
ten Markiesrungen achtan!)

Olstand im Getriebegehdause kontrollieren,
wenn notwendig, vorgeschriebenes Ol nach-
flllen.

Kreuzgelenk lberholen

(Gelenkwelle ausgebaut)

L ]

Zum Auswechseln eines Kreuzgelenkstuckes die
Sicherungsringe innen von den MWNadellager-
Gehausen entfernen und die Lagergehause aus-
pressen.

Die neuen Lager werden nacheinander in den
Gabelkopf eingepreft und durch Sprengringe
gesichert.
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Mittleren Lagerbock zerlegen und zusammenbauen
(Gelenkwelle ausgebaut)

ZERLEGEN
1. Sicherungsblech aufbiegen.

2. Schraube am Gabelstick nur l6sen und U-
Scheibe seitlich herausnehmen,

3. Gelenkwelle trennen und Gummilager vom
Kugellager abheben.

4. Gummilager aus dem Gehduse herausnehmen.

5. Kugellager zusammen mit den Schutzkappen
mit zweiarmigem Abzieher von der Welle ab-
ziehan,

ZUSAMMENBAUEN

1. Kugellager samt Schulzkappen mil ainem
Rohrstick entsprechenden Durchmessers auf
die Welle treiban,

2. Gummilager in Gehause sinsetzen.

Beachle: Die Warze am Gummilager (im Bild
Pfeil A) muB in Einbaulage oben stehen.

Lagerbock mit Schrauben und neuen Feder-
ringen festziehen. Olstand im Getriebe kon-
trollieren. Nach dem Einbau des Gummilagers
Blechzun®en mit einer Wasserpumpenzange
iibar die Gummiwulst zurickbiegen.

AT

3. Gehiuse mit Gummilager Gber das Kugellager .
schieben.

4. Schraube und Sicherungsblech so weil in die
vordare Gelenkwalle einschravben, bis die
U-Scheibe sich noch einschieben |&Bt.

Beachte: Die Gabelstiicke beider Gelenkwellen
missen (wagen der sonst auftretenden Un-
wucht) in gleicher Stellung zueinander mon-
tiert werden. (Markierung bzw. Doppelzahn be-
achten!)

5. Baide Gelenkwellean rusammensatzen.

6. U-Scheibe einschieben, glatte Flache der
Scheibe zum Gabelstick hin.

Schraube festziehen. Sicherungsblech hoch-

iggen.

F
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Gruppe

WERKSTATT-HANDBUCH CAPRI
APRIL 1971

Gelenkwelle mit Gleichlaufschiebegelenk aus- und einbauen

AUSBAUEN

1. 4 Schrauban am Gelankwallenflansch heraus-
drahan.

2. Mittellager abschrauben und Gelenkwelle
aus der Getriebeverlangerung ziehen.

Beachte: Damit kein Getriebedl auslduft,
Schutzkappe — Hauptwella in die Getriebever-
langerung schieben.

EINBAUEN

1. Schutzkappe — Hauptwelle entfernen. Gelenk-
welle in die Geltriebeverlangerung einsetzen
und mit der Keilverzahnung der Getriebe-
Hauptwelle in Eingriff bringen. (Dichtring in
der Getriebeverlidngerung nicht beschadigen!)

2. Mittellager mit den beiden Befestigungs-
schrauben lose am Bodenblech vormontieren.

Beachte: Hierbel mul unter eine der beiden
Schrauben eine Im Ersatzteilhandel erhaltliche
Spezial-Vierkantscheibe gelegt werden, wah-
rend bei der anderen Schraube eine handels-
bliche Unterlegscheibe verwendet werden
mui.

3, 4 Schrauben am Gelenkwellenflansch mit vor-
geschriebenem Drehmoment festziehen (neue
Federringe verwenden).

4. Die beiden Befestigungsschrauban des Mittel-
lagers mil vorgeschriebenem Drehmoment
festziehen. Dabel muB das Gewicht des Fahr-
zeuges auf den REdern ruhen.

5. Oistand im Getriebe kontrollieren, ggf. vorge-
schriebenes Ol nachfillen.
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Kugellager-Gelenkwelle mit Gleichlaufschiebegelenk auswechseln
(Gelenkwelle ausgebaut)

A = Markierung 10r Einbau-

lage oben
1 = Gummilager
2 = Gehbuse

3 = Schutzkappen
4 = Kugellagor

5 = Flansch-Gleichlayl-

6
T
8
g

schiabagelenk

= |-Schniba

= Blcherungsablech
Schraube

= Gleichlaufschisbagalank

AUSBAUEN

1. Flansch — Gleichlaufschiebegelenk und Gleich-
laufschiebegelenk markieren. & Schrauben
herausdrehen und Gelenkwellenhalften von-
ginander trennen.

2. Flansch — Halteschraube entsichern und her-
ausdrehen. U-Scheibe abnehmen.

3. Flansch vom Nutenstuck abziehen. Gehause
mit Gummilager vom Kugellager abheben.

4, Gummilager aus dem Gehause entfernan.

5. Kugellager einschlieBlich Schutzkappen mit
ainam zweiarmigen Abzieher von der Welle ab-
ziahan,

EINBAUEN

1. Kugellager einschlieBlich Schutzkappen mit
ginem geeigneten Rohrstick auf die Wealle

Preiban.

2. Die & Blechzungen am Gehiuse etwas nach
auBen biegen und Gummilager einsetzen.
Beachte: Die Warze am Gummilager (im Bild

Pfeil A) muB in Einbaulage oben stehen.

3. Blechzungen mit einer Wasserpumpenzange
uber die Gummiwulst zurlckbiegen.

4. Gehause mit Gummilager ber das Kugellager
schiaben.



WERKSTATT-HANDBUCH CAPRI

APRIL 1971

Flansch aul das Nutenstick schieben (Doppel-
rzahn beachten), U-Scheibe einsetzen, Schraube
mit vorgeschriebenem Drenmoment festziehen
und sichern.

Beide Gelenkwellenhiliften unter Beachtung
der beim Ausbau angebrachten Markierung
zusammensetzen, Schrauben eindrehen und
mit vorgeschriebenem Drehmoment festziehean.

Gleichlaufschiebegelenk auswechseln

(Gelenkwelle ausgebaut)

AUSBAUEN

1.

Li

Flansch — Gleichlaufschiebegelenk und hin-
tere Gelenkwellenhilfte markieren, Dies er-
moglicht den spéateran Zusammenbau in
urspringlicher Stellung der Kreuzgelenk-
gabeln zueinander, und somil aine Vermei-
dung von Unwucht.

6 Schrauban herausdrehen und Sprengring an
der Stirnseite des Gleichlaufschiebegelenkes
entfarnan.

Gleichlaufschiebegelenk vom Nutenstiick ab-
Ziehan
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o .

4. Tellerfeder durch die Offnung der Gummiman-
(1) (2) @—-—-0 schette herausnehmen.,
; q Beachte: Das Gleichlaufschiebegelenk mit

Schulzkappa ‘und Gummimanschette ist nicht
weiter zerlegbar.

Ci4/35
1 = Gah&use-Mittellager 5 = Ghleichlaufschiebegelenk EINBAUEN
2= | B = Tollerscheibe
3w | SPrengring 7 = Gelenkwellenhalite —
4 = Flanach-Gleichiaul- hintan

schisbegelank
1. Tellerfeder durch die (Mfnung der Gummiman-
schatte einsetzen, s0 daB der auBere Umfang
am Gleichlaufschiebagelenk anliagt.

2. Gleichlaufschiebegelenk mit 2 Schrauben
handfest an den Flansch montieren. Gelenk-
wellenhalften zusammenfigen (richtige Lage
der Tellerfeder beachten) und Keilverzahnung
bei Ubereinstimmung der beim Ausbau ange-
brachten Markierungen in Eingriff bringen.
AnschlieBend die beiden Schrauben wieder
herausdrehen (darauf achien, daB die Verzah-
nungen im Eingriff bleiben). Gleichlaufschiebe-
gelenk bis zur Anlage der Tellarfedar aufschie-
ben und Sprengring einsetzen. Gummiman-
schette in die richtige Lage bringen.

3. Gleichlaufschiebegelenk mit ca. 30 g Feft der
Spezifikation S-MIC T75-A flllen.

4. Gelenkwellenhalftan zusammenfigen (auf
Ubereinstimmung der Markierungen achien)
und Schrauben mit vorgeschriebenem Dreh-

P moment festziehen,



